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Вступ

Програма вивчення вибіркової навчальної дисципліни «Методи локальної поверхневої обробки та відновлення виробів» складена відповідно до освітньо-професійної програми підготовки за спеціальністю 134 Авіаційна та ракетно-космічна техніка.
Предметом вивчення  навчальної дисципліни є вивчення сучасних методів поверхневого зміцнення деталей машин та відновлення виробів.
Міждисциплінарні зв’язки: Вивчення цієї дисципліни потребують усі дисципліни навчального плану, де передбачається вивчення сучасних методів поверхневого зміцнення деталей машин та відновлення виробів.
Програма навчальної дисципліни складається з таких змістових модулів:
Змістовий модуль 1. Сутність методів поверхневої локальної обробки. Основні види зношування.
Змістовий модуль 2. Зміцнення елементів конструкцій і виробів ХТО та ППД.
Змістовий модуль 3. Покриття в сучасному машинобудуванні.
1. Мета та завдання навчальної дисципліни

1.1. Метою викладання навчальної дисципліни «Методи локальної поверхневої обробки та відновлення виробів» є  вивчення сучасних методів поверхневого зміцнення деталей машин та відновлення виробів.
· 1.2.Основними завданнями вивчення дисципліни «Методи локальної поверхневої обробки та відновлення виробів» вивчити основні види зношування деталей машин;

· вивчити основні способи поверхневого зміцнення деталей в залежності від умов експлуатації виробів.
1.3. Згідно з вимогами освітньо-професійної програми студенти повинні:

· знати : будову поверхневого шару деталей машин ;

· сутність фізико-хімічних процесів,що протікають в зоні тертя контактуючих виробів;

· сутність методів поверхневого пластичного деформування металів;
· сутність методів хіміко-термічної обробки деталей;

· основні методи підвищення корозійної стійкості металів;

· сучасні методи нанесення захисних покриттів.
вміти :
· обґрунтовувати доцільність застосування того чи іншого методу локального поверхневого зміцнення поверхневого шару деталей машин;

· розробляти технології зміцнення окремих виробів у відповідності з умовами експлуатації конкретних деталей.
На вивчення навчальної дисципліни відводиться 120 годин/4 кредитів ECTS.

2. Інформаційний обсяг навчальної дисципліни 
Змістовий модуль 1. Сутність методів поверхневої локальної обробки. Основні види зношування.
Тема 1. Сутність методів поверхневої локальної обробки.
Тема 2. Параметри та будова поверхневого шару металевих виробів.
Тема 3. Основні види зношування.
Тема 4. Конструктивні та технологічні методи підвищення зносостійкості деталей машин.
Тема 5. Класифікація технологічних методів підвищення зносостійкості деталей.
Тема 6. Числові критерії працездатності матеріалів в парах тертя.
Тема 7. Методи підвищення зносостійкості деталей та вузлів тертя при їх експлуатації.
Змістовий модуль 2. Зміцнення елементів конструкцій і виробів ХТО та ППД.
Тема 1. Основи ХТО.
Тема 2. Дифузійне насичення сталевих виробів.
Тема 3. Технологія термічного зміцнення поверхневого шару металевих виробів.
Тема 4. Класифікація та галузі застосування ППД.
Тема 5. Підготовка поверхні деталей перед застосування ППД.
Тема 6. Ударні і статичні види зміцнення деталей.
Тема 7. Параметри робочих тіл, обладнання та пристрої для ППД.
Змістовий модуль 3. Покриття в сучасному машинобудуванні.
Тема 1. Спеціальні покриття.
Тема 2. Нанесення покриття методом термічного випаровування металів у вакуумі.
Тема 3. Плазмові та газополум’яні методи нанесення покриття.
Тема 4. Іонно-плазмовий метод.
Тема 5. Лазерні, електронопроменеві методи поверхневого зміцнення деталей машин.
Тема 6. Іонне легування металевих виробів.
Тема 7. Електрохімічні та хімічні методи обробки.
Тема 8. Контроль якості зміцненого поверхневого шару деталей та виробів.
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4. Форма підсумкового контролю успішності навчання залік
    Засоби діагностики успішності навчання   захист лабораторних робіт, усне опитування, тестовий контроль.
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